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Wi Tya

Tap san Ché tao mdy s6 dau tién da ra mit vao ngdy Nha gido Viét Nam 20/11. Pi c6
hon 80 ban dudc phdt hanh, chd yéu Ia cho sinh vién cdc 16p 42CT1 va 42CT2. Mic du
ban bién tip di c6 nhiu cd ging song khong thé tranh khdi nhitng thi€u sét. Mic di vay,
ban bién tip ciing da nhan dugc sy khich 1é tir cac c4p lanh dao Khoa va Trudng.

Cho dén nay, ban bién tip di nhin dudc nhiéu sy gép y tir cdc Thay C6 ciing nhu tir
sinh vién. Mot trong nhitng ¥ ki€n tif phia sinh vién 12 mong mudn tip san ra hang thdng.
Pay ciing 12 mong mudn ban dau ciia chiing tdi, nhung qua qu4 trinh bit tay vao cdng viéc
chiing toi gip phai rat nhiéu khé khiin ma chii y&u 1a luc lugng con mdng va thdi gian han
ch€. Tuy nhién ching toi s& nghién cttu van dé nay khi cong viéc di vao 6n dinh. Chiing
t6i v cling bi€t on quy Thay cd va céc ban sinh vién da déng gép ¥y ki€n. Chiing tdi mong
mudn nhan dugc nhiéu y ki€n hon nita d€ tip san ngay cang hoan thién hon.

Nhan dip nim mdi, ciu lac bo xin kinh chiic Quy thay c6 manh khde, thanh dat va cong
tdc t6t. Chic cdc ban sinh vién manh khée, ¢6 mot mia thi thanh cong!

CHU TICH CAU LAC BO
Nguyén Vin Tudng



TIN TUC - SU’ KIEN

Tin hoat déng Cau lac bo - Poan

- Ngay 03/12/2003 cau lac bo Ché tao méy da
tién hanh trao giai cho cho céc sinh vién dat giai
trong cudc thi Olimpic Ché tao mdy lan 2. Két qua
nhu sau :

Giai nhat : LAm Vian Son - 16p 42CT2

Giai nhi : Mai Duy Hung - 16p 42CT1

Gidi ba: Pham Van Thi - 16p 42CT1

bang Giang Quynh Son - 42CT1

Giai khuyén khich :

V6 Chau Danh - 16p 42CT1
Pham Van Minh — 43DLTT

Phan thudng 12 nhitng mén qua nho tuy nhién
rat ¢6 ich cho hoc tap.

- Ngay bd mdén Co hoc dd td chuc thi
Olimpic co hoc 1an 1. Tham gia cudc thi ¢6 hon 70
sinh vién tham gia. Két qua cudc hti nhu sau :

Giai nhat :

Gidi nhi :

Gidi ba :

Giai khuyén khich :

- Ngay 03/12/2003 Doan khoa co khi da t6
chirc quyén gép tién ung ho nguoi ngheo. Két qua
da quyén gép duoc 887.000 dong. Ngoai ra timg
ca nhan sinh vién ciing quyén gép theo don vi 16p
dé tng ho quy nay.

- Nham trang bi k§ niang thuc hanh do ludng
cho sinh vién ché tao khod 41 trude khi ra truong,
16p thyc hanh do ludng mién phi da dugc to chirc
ngay 06/01/2004. Ngoai viéc thuc hanh trén nhitng
dung cu cam tay thong thuong, sinh vién con duoc
thyc hanh trén méy chiéu hinh, may do do nham
bé mat va mot s6 dung cu do cao c?ip khac. Tham
gia 16n nay c6 16 sinh vién cta hai 16p 41CT1 va
41CT2.

- Nam 2003 vira qua Poan khoa Co khi di c6 2
doan vién uu td dugc két nap Pang. P6 1a sinh
vién Mai Van Hong (41CT) va sinh vién Nguyén
Van Luan (41TT).

- Trong dot tong kiém tra Poan vu vira qua,
Poan khoa Co khi dugc Poan Truong danh gid
dat loai kha.

Ché tao thanh cong may gieo lda tu dong

K¥ su Pham Hoang Thing — Gidm ddc cong ty
TNHH Hoang Thiang (TP H6 Chi Minh) vira chinh
thirc cong bd ché tao thanh cong loai may gieo lda
ty dong bang nhya. Véi mdy gieo lda tu dong,
nguoi néng dan chi can bo lia vao nhimg bau
xoay, sau dé thong tha kéo mdy gieo lda tu dong
trén rudng, lda giéng tuan tu roi déu trén khip
rudng, giam dang ké strc lao dong. D¢ tai trén da
duoc Hiép hoi Nhya TP Ho Chi Minh trao giai dac

biét tai Hoi thi sdng tao khoa hoc ky thuat TP Hb Chi
Minh thang 5-2003, va doat HCV trong Héi chg trién
lam n6ng nghi¢p Viét Nam. Hién Hi¢p hoi Nhya TP
Ho6 Chi Minh dang béo trg cho Cong ty san xuat hon
30.000 mdy phuc vu trong nudc.

Theo Lao Dong

Ché tao thanh cong may vit sita bo

Pé tai "Nghién ctru ché tao mdy vt sita bd" da
dugc Hoi dong Nghiém thu do S&' Khoa hoc Cong
ngh¢ va Mo6i truong TP HCM danh gid dat loai kha.
Piy 1a loai may do Vién Co hoc Ung dung Thiét ké
ché tao tir mdu mdy nudc ngoai cho phit hop véi diéu
kién Viét Nam.

Qua thir nghiém tai cdc hd ndng dan nudi bo stra &
céc ving ngoai thanh cho thdy, chét lugng sita sau
khi vat dam bao vé sinh. Mdy c6 gi4 tri 10 triéu dong
(mdy ngoai 12-15 tri¢u déng).

Theo Nguwoi Lao Pong

Du hoc tai chd nganh cong nghé han, dic

Truong k§ thudt co khi luyén kim Sai Gon
(Saimete) va Hoc vién cong ngh¢ thuong mai Yung-
ta (Pai Loan) vira ky két chuong trinh du hoc tai chd
ldy bing chuyén vién ky thuat cao cic nganh cong
nghé han, céng nghé diic, co hoc bién dang va cdn
kim loai... P4i twong 12 hoc sinh tot nghiép PTTH va
sinh vién.

Thoi gian hoc 12 3 nam. Trong 2 nam dau hoc vién
hoc tai Viét Nam véi cic nganh khoa hoc co ban, k¥
thudt co s&, chuyén moén va Hoa van. Sau khi hoan
thanh giai doan nay, ho sé& theo hoc nam cubi & Yung-
ta.

Vin bang do Yung-ta cap. Hoc phi tai Viét Nam la
500-600 USD/nam va tai Pai Loan 3.500 USD/nam
(ca an O). Sau khi tot nghiép, sinh vién c6 thé & lai
lam viéc tai Pai Loan hoac & cic khu cong nghiép,
khu ché xuét cia Dai Loan tai Viét Nam.

Theo Vnexpress

TP HCM sé c6 mét khu cong nghiép san xuit
0to, dong tau

Phé Cha tich UBND TP HCM Mai Quéc Binh
cho biét, thanh phd da danh khoang 50-70 ha tai Cu
Chi dé xay dung khu coéng nghiép co khi. Mot Tong
cdng ty nha nudc nganh co khi s€ ra doi véi hoat
dong ban dau 1a san xuat xe buyt, sau d6 md rong san
xuét cic loai 6t khéc, déng tau...

TP ciing dé nghi B6 Cong nghiép xem xét trinh
Thu teéng Chinh phu cho phép Xi nghiép co khi giao
thong Quan 5 thyc hién du 4n san xuat, lap rdp xe 7
chd ngdi va 6td6 c& nhod dang CKD2 mang thuong
hiéu Viét Nam dé ddp tmg nhu ciu thay thé xe lam va
xe buyt da qua han sir dung. Pay l1a dy 4n c6 tong gid
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tri dau tu 76,47 ty ddng v6i nang lyc san xuét 400
xe/nam, du ki€n hoan thanh trong7ném 2004.
Theo Tuoi Tré

Sé c6 nha may thép I&n nhat Viét Nam

Ngay 17/12/2003, Céng ty BlueScope (Uc) da
khéi cong xay dung Nha mdy thép ma kim loai va
ma mau tai Khu Céng nghiép Phi My¥ 1, tinh Ba
Ria - Viing Tau. Py 1a nha mdy san xuat thép 16n
nhat va hién dai nhat Viét Nam.

L%

BLUESCOPE
STEEL

Logo moi cua Cong ty BlueScope.

Dy 4n Nha may thép ctua BlueScope dugc Bo
Ké hoach va Pau tu cip phép vao thing 8/2003.
Véi sb vén dau tr 150 tiéu USD, Nha
mdy dugc xdy dung theo tiéu chudn qudc té, trong
d6 stir dung cong ngh¢é ma hop kim k€m nhom ti€n
tién ciia Uc dé dat cong suat 125.000 tin thép ma
hop kim k&m nhom va 50.000 tin thép son/nam.

Ong Michael Courtnail, Gidm doc thi trudng
chau A vé xdy dyng va san xuat ctia BlueScope,
cho biét day 12 dy 4n dau tu 16n nhét cua cong ty
tai khu vuc chau A ké tir khi cong ty nay chinh
thirc niém yét trén thi truong ching khodn Uc hdi
thang 7 nam ngodi. Va day ciing 1a ké hoach mo
rong thi phan ciia cong ty tai thi trudng chau A.

Dy kién Nha mdy s& bit dau di vao hoat dong
nam 2006, tao viéc 1lam cho khoang 230 lao dong
Viét Nam. Hai nhan hiéu chinh dugc san Xuét tai
Nha mdy nay la thép tam Clean Colorbond va thép
Zincalume. San pham lam ra s€ cung cip cho thi
truong trong nudc ciing nhu xuét khiu.

San pham thép ma kim loai va mau Ia loai san
phim méi duoc st dung cho céc ~cong trinh xay
dung cong nghiép, dan dung cao cap Mot s6 cong
ty Viét Nam da san xuét loai san phim nay nhung
v6i tiéu chudn thap hon va san lugng khong du
cung tmg nhu cau.

Nam 1993, BlueScope vao Viét Nam thanh 1ap
hai nha mdy san xuat thép & TP.HCM va Ha Noi
tén goi BHP Lysaght Vietnam, sau doi la
BlueScope Lysaght Vietnam. Hai nha mdy nay
duogc dau tu véi qui md nho va thuan tdy gia cong
san pham thép bang nguyén liéu nhap tir chinh
hang.

Theo dy bdo cia B6 Cong nghiép, nhu ciu st
dung thép cua Viét Nam vao khoang 5 triéu tan

trong nam 2003, tang 12,4% so v6i ndm ngodi. Hon
50% luong thép nay phai nhap tr nudc ngoai, bao
gdm thép phoi va thanh pham.

VietNamNet

Vit liéu khong gian né

Mot manh hop kim moi.

Céc nha khoa hoc My vira ché tao mot loai hop
kim khong gidn n¢ hodc co lai khi bi nung néng.
Ngoai ra, n6 con c6 tinh dan dién. Vat liéu nay c6 thé
duoc st dung dé san xudt cdc linh kién ludn phai trai
qua nhirng dao dong 16n vé& nhiét d6 chang han nhu
dong co, co cau truyén dong tir va trong nganh vil try.

Phan 16n vt liéu gian nd khi bi nung néng va chi
c6 mot $6 it co lai. Néu duoc Kkét hop v&i nhau, hai
loai vat liéu d6 c6 thé hinh thanh mot hop chat khong
gidn ng chit nao khi nhiét d6 thay d6i. Nhirng hop
chat khong gidn né nhu vy rat c¢6 ich boi ching c6
thé chiu dung dwoc dao dong nhanh vé nhiét do.

Mercouri Kanatzidis va dong nghiép thuéc DH
Michigan State da phat hién ra rﬁng mot loai vat liéu
Iam trr ytterbium, gallium va germanium khong gian
n6 khi néng 1én. Ngoai ra, hop chat méi con dan dién.
Vit liéu khong gidn né trude ddy thudng 1a chat cich
dién. Hop kim méi khong gidn nd trong khoang tu
100 t61 400 @6 Kelvin.

Kanatzidis va dong nghiép cho rang khi hop kim
mdi ngudi di, cic electron, bi bat bai trong diy hoa tri
lién quan téi nguyén tir gallium, di chuyén téi nguyén
to yttterbium. Nguyén tir ytterbium gian n¢ khi ching
nhén céc electron nay. Mac khac, nguyén tr gallium
co lai. Vi cdc nguyén tu gallium chi co lai chut it nén
dan toi hé sb gidn né nhiét duong theo mot hudng.

Co gidn do nhiét 12 van dé dau dau ddi voi cdc nha
thiét ké tau vii tru bdi né cé thé tao ra cdc 15 nho
trong kim loai ché tao tau. Kim loai d6 c6 thé gidn nG
khi tau tré lai khi quyén trai dat. Kanatzidiss cho biét:
"Ching t6i hy vong két qua nghién ciru s& gitp gioi
khoa hoc tim kiém vat liéu khong co gidn trong sb
céc chat ban dan va hop kim ma chua c6 ai nghi ra
trude day".

Theo Vnexpress
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Bom tw moi thé hé 3

Tién s Tran Vin Cong va cic dong sy da ché
tao thanh cong bom ty moi thé hé 3 phuc vu ndng
nghiép. Nho bo tw mdi nay, bom ly tim néng
nghiép da hoan toan c6 thé van hanh tu dong hoa.
Tién si Cong, Phong tu dong héa, Vién Khoa hoc
thity loi thuoc B Nong nghiép va Phit trién nong
thon cho biét nhitng mdy bom ly tdm dugc su dung
trong noéng nghiép la loai c6 truc nim ngang, canh
bom ndm cao hon mdt nudc bé huit nén khi van
hanh bét bugc phai mdi nudc day kin Ong hit va
buong bom. Cdc bién phdp moi nude pho bién
lam moi bom thu cong bang stc nguoi; moéi bom
bang bé chira nudc phu va moi bom bang bom hut
chan khong. Viéc dp dung céc bién phap mdi trén
mét rat nhleu nhan cong, strc lao dong bo ra 1om,
hon nita néu diing mdy moi chan khong rat cong
kénh.

Lan dau tién, thiét bi mdi nuéc may bom ly tim
ndng nghié¢p dugc Vién Khoa hoc thuy lgi ché tao
thanh céng vao nim 1996. Bo moi tw ché thé hé 1
kiéu vai bd cho bom ly tim nong nghiép c6 luu
lwong 500 - 1.000 m*/gid, chiéu cao ty hit dat 3m.
Uu thé ciia bo mdi 12 van hanh rat don gian, do
nuée vao budng bom cho dén mirc miéng sén
budng xodn va khoi dong mdy 1a duge. Pic biét,
voi thiét ké bd van mét chiéu déng kin lwong nudc
trong ong hiit va budng bom dugc giir lai, Vi vay
nhirng lan déng dién bom lan sau khong can phai
moi thém nude. Nam 2002, Vién tiép tuc cho ra
doi bo tw moi thé hé 2 kiéu nim ngang véi nhiing
tinh nang uu viét hon, chiéu cao ty hut dat 3,5m.
Thang 3 - 2003, Tién si Tran Van Cong va dong
nghiép dua ra thi truong bo ty mdi thé hé 3, kiéu
Xién voi chiéu cao ty hit dat 5m. Sau khi lip dt
va chay thtr nghiém tai xa Bién Giang, Thanh Oai,
Ha Tay thanh c6ng, gan 30 xa thugc Ha Tay, Ha
Nbi, Bic Ninh, Khanh Hoa... da sir dung bd tu moi
nay dem lai hiéu qua rat cao. Theo Tién si Tran
Vin Cong, bd tr moi thé hé 3 rat vu viét, thoi gian
mdi ciing rat nhanh; khi chiéu cao hit cang thap thi
thoi gian mdi cang it. Qua thuc té, v6i chiéu cao
dudi hodc bang 4m, thoi gian ty mdi 1an dau chi
mét khoang 3-10 phit.

Nho ¢6 bo ty mdi thé hé 3, bom ly tdm néng
nghiép dd duoc van hanh hoan toan ty dong hod.
Uu thé 16n nhét khi sir dung bd tw moi 1a c6 thé
dong dién lién tlep cho nhleu t6 bom va sau thoi
gian rat ngén tat ca cdc t6 bom dugce tu mdi va 1an
luot 1am binh thuong ma chi cin 1 nguoi van
hanh. Do bén cua bo moi khé cao, cho dén nay sau
sdu nam st dung, duy nhét ¢6 mot bo tur mdi cia
xa Hién Giang (Thudng Tin, Ha Tay) hong 14 van

cao-su va dugc thay thé mot cach d& dang. Theo 6ng
Cong, gia thanh ciia bo ty mdi thé hé 3 rét ré, loai lap
vao bom c6 duong kinh 6ng D250.D300 chi 1,5 - 2,5
triéu dong (thy vat liéu). Ngoai bd ty mdi cho mdy
bom ly tdm 16n, Vién ndy ciing san xuit cic loai bo
tu mdi cho céc loai mdy bom hd gia dinh, trang trai
theo don dit hang.
Theo Nong thon ngay nay

Ché tao thanh cong ddng co dién cho phwong
tién giao thong

Nam giang vién tré cia bd mén Gia cong vat li¢u
va dung cu cong nghi¢p (Truong Pai hoc Bach khoa
Ha No6i) vira nghién clru va ché tao thanh cong san
phim ddng co mot chidu cam bién vi tri ding dé ung
dung trong nhiéu linh vuc nhu: diéu khién tu dong,
thiét bi y té, him mo...; dic biét c6 thé sir dung cho
xe dap, xe mdy va 6-t0.

Theo Gio su, Tién si Banh Tién Long Trudng bd
mon Gia cong vat liéu va dung cu cong nghiép, chu
nhiém dé tai khoa hoc thi day la san pham dau tién
duogc san xuat trong nude nham thay thé cho cic dong
co chay bang nhién lidu xing dé giam 6 nhiém moi
truong va han ché tai nan giao thong trong cac do thi.
Nhém nghién ctru cho biét: Uu diém ki thuat cua san
phim nay Ia loai dong co khong dung chdi than
(brushless) nén hé s6 an toan cao, khong phai mo
ddng co dé thay chdi than dinh ky chay ém va diéu
khién tdc do vo cép. Sensor cam bién vi tri theo tur
truong nén cé do tin cdy va tudi tho cao trong cic
didu kién c6 nhiét d9, 4p suat va do am bién doi.
Mach diéu khién dugc thiét ké thong minh va tdi wu
theo nhiéu muc tiéu nhu: tiét kiém nang lugng, bao
v¢ dong co khi qua tai va dat moment khdi dong 16n.
Anh Tran Xuin Thdi - mdt trong nim thanh vién
tham gia ché tao san phdm phan tich: "Néu dong co
dugc diing cho san xuat xe mdy thi trong luong xe s&
nhe hon 1/2 xe mdy chay bang xang nhu hién nay;
hinh dang xe gon hon va viéc ché tao cling it tén kém
hon. D4i véi nguoi sir dung thi s& tiét kiém duge
khoang 1/2 chi phi so véi diing xang. Dic biét véi toc
d6 dudi 40 km/gio, dong co sé rat phit hop voi giao
thong d6 thi & Viét Nam hién nay, né s& gép phan
giam 6 nhiém moi trudng ciling nhu tai nan giao
thong". Anh Thdi ciing cho biét hién san pham da
dugc Cong ty Xe dap Thong Nhit dp dung dé 1ip cho
xe dap, thay thé cho cic dong co phai nhap khau
trude day.

Theo Thanh nién
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NGANH CO KHi CHE TAO TRONG PIEU KIEN KINH TE TRi THU’C

Nén kinh té toan cau dang di vao thoi ky bién

doi co ban : xa hi loai nguwoi tiv thoi dai kinh té

cong nghiép buwéc vao thoi dai kinh té tri thirc. kinh
té tri thirc ciing véi khoa hoc — cong nghé cao thiic
ddy nganh co khi ché tao khi thay doi mang tinh
cdch mgng, khi cong nghé cao tré thanh co s cho
sdn xudt, va tri tug, tai nguyén la diém tua cho kinh
té tri thirc.

Khéc voi kinh té nong nghiép va cong nghiép,
kinh té trf thirc 14y trf thtrc 1am co s cho nén kinh té,
Umg dung tri thirc va thong tin cho san Xuét, lay san
pham lam cho dwa tryc tiép cho nén kinh te tri
thire. Kinh té tri thirc 12 két hop tat nhién cua tién bo
cong nghiép hod, la hinh thirc kinh té cao cép hon
kinh t€ cong nghi¢p. Trong thoi dai kinh t€ cong
nghiép, yéu té chinh cua san Xuét 1a Von va stc lao
dong. Trong thoi dai kinh té tri thirc, yéu t6 chinh
cla san xuat 12 tri thire, vbn va strc lao dong, ma tri
thirc gilt vai tro hat nhan. Tri thitc duoc coi la dong
lyc yéu t6 quyét dinh dé nang cao hiéu qua san xudt
va thuc hién ting truong kinh té. Sy phat trién kinh
té tri thirc gan lién véi sy phat trién khoa hoc cong
nghé cao bao gdm: Pay manh nghién ciru khoa hoc
va cong ngh¢ cao; ing dung cong nghé cao trén co
s& cai tao toan dién cdc nganh san xuét truyén thong

Quan h¢ gitra cai tao cdc nganh san suét
truyen thong voi phat trién cong nghé cao la mat
thiét, nham phat trién céc linh vuc san xuét c6 cong
ngh¢ cao ddp ung thi truong rong 16n. Trong didu
kién kinh té tri thuc, _cong ngh¢ ché tao co khi dang
phat trién nhay vot vé chét. Cong nghé ché tao co khi
da tr¢ thanh co6ng nghé cao, tich hop, da  nganh, lién
quan toan bo qué trinh san xuat. Pong thoi dé hd tro
cho cac nganh dién tr, quang hoc, tin hoc, sinh hoc
va khoa hoc quan 1y, cong nghé ché tao dan tro thanh
cong ngh¢ mdi ra doi cua nganh. che tao va hinh thirc
téng hop cua cong nghiép moi ndi 1én.

Nganh ché tao 1a co s& cua nén kinh té quic
dan, n6 tao ra cho xa hoi loai ngudi 60-80% cuia cai.
Nhitng nam 80 cua thé ky 20, trén toan ciu da xudt
hién nhiéu cong nghiép méi cho nén nganh ché tao,
dac biét 1a nganh ché tao co khi bj xem nhe. Vi vay
,;nam 1993, Hoi k¥ su co khi ché tao My ra 10i kéu
goi toan xa hoi rang : “Nganh ché ‘tao hién nay phai
dugc phat trién lai“, va ding con so don gian nhat aé
khuyén nhéan dan My hon ntra nguon gid tri tong san
phép thiét ké, két céu san pham phuong thuc san
Xut, cong nghé thlet bi san xuat cung voi viée san
sinh ra két cau t6 chirc clia nganh ché tao hién dai,
da sinh ra cong nghé ché tao va mo hinh ché tao
méi. Nganh ché tao hién dai da phat trién véi toc do
nhanh, sdng tao cdi mdi va tri thirc tdp trung. Ham

pham kinh té quic dan va hoat dong kinh doanh niam
1992 ctia nuwéc My 1a do nganh ché tao trong, d6 c6
ché tao co khi, mang lai.

Hai tram nam lai day, do nhu cau thi truong
khong ngung bién ddi, quy mo san Xuat ctia nganh
ché tao c6 su hudng phit trién 1a : tlr tap trung lao
ddng sang tap trung thiét bi, sang tap trung thong tin,
sang tap trung tri thirc”. Tuong ung, phuong thirc san
xuét cta nganh ché tao ciing c6 hudng phat trién 1a: ’
Thu cong sang co khi hod, sang tu dong hoa don
mady, sang tu dong hoa dy truyén cing sang tu dong
hod day truyén linh hoat, sang ty dong hod théng
minh”.

Nganh ché tao truyén théng dugc xay dung tuy
theo quy md va khdi lyng san xudt, co ciu san pham
va tinh 1ap lai, da nganh dugc uu thé canh tranh, sir
dung c6 hiéu qua tai nguyén, dat chit lugng va hiéu
qua cao, ky nang nho dung mdy moc thay thé stic
nguoi, thiét bi gia cong phirc tap thay thé con nguoi.
Trong diéu kién nhu vay, tinh khong linh hoat cua
mdy moc, san pham thiét ké theo tiéu chuan da khlen
ning xuat san xuat cao, nhung kh6 ddp ing nhu cau
ctia thi truong vé da dang chung loai va thoi gian giao
hang. Vi vdy nganh ché tao truyén thong trong thoi
dai kinh té tri thirc ciing ding trude nhiéu thich thirc
gay git.

Thé ky 21 1a thoi dai ma quan hé quéc té da cyc,
tiéu ding da dang, kinh té toan ciu va thuong mai tyr
do, tién bd khoa hoc - k¥ thudt va xa hoi thong tin,
coi trong bao vé mdi truong, khién cho vai trdo cta
nganh ché tao néi chung, trong dé nganh ché tao co
khi n6i ri€ng, dugc céc nude trén thé gioi ngay cang
coi trong, phuong thirc san Xuat dugc cai tién, va
duoc yéu cau ngay cang cao. Chu ky tudi tho cua san
pham ngén; nhu cau cua ho sir dung da dang hod; Thi
truong 16n va tinh canh tranh khoc liét; Thoi gian
giao hang 12 yéu t§ thi nhat ciia canh tranh; Tin hoc
hod va tri tué hod; Thay ddi vé tri thirc, t6 chit nhu
cau cua con nguoi; Tang cuong ¥ thirc bao vé moi
truong.

Cudbi thé ky 20, khoa hoc c6éng nghé cao nhu vi
dién tu, cong nghé tin hoc, vat liéu mai phat trién
nhanh ¢6 tic dyng manh mé trong linh vuc diéu
khién dwoc ing dung sdu rong trong nganh ché tao,
da thay doi nhanh gon phuong

luong k¥ thuat ciia nhiéu san phdm co khi da ting,
dung vao hang san pham cong ngh¢ cao. Cong ngh¢
ché tao da mang lai bién doi to 16n cho nganh ché
tao chi1 yéu 1a : Tdi wu hod cong nghé ché tao thong
thuong, 12 hinh thanh cong nghé ché tao hiéu qua,
chinh xéc, sach, hi¢u qué cao, chét luong tét, tiéu
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hao it, 6 nhiém moi truong ché tao gidm, véi tién dé
1a giit nguyén 1y cong nghé vén c6 khong ddi, ma
cai tién t6i wu hod cong nghé. Cong nghé thong
thuong dén nay van 12 k¥ thuat s dung trén dién
rong, c6 y nghia kinh té k¥ thuét to 16n. Phat trién
phuong phép gia cong mai phi truyén thong, nghia
1a, phai hinh thanh phuong phép gia cong kiéu méi
nhu : KV thuat gia cong lade, dién tir, si€u am va
phuc hop, vv. ..

Lam mo nhat va xod hin giéi han, giita san
xuét va khoa hoc, trong ndi bod cong nghé ché tao,
dan tién téi mot thé thdng nhét; phai xoé dan giGi

han gilra gia cong néng lanh, gitta qua trinh gia
cong, qud trinh kiém tra do luong, qud trinh lip rdp
va thiét ké img dung trong qud trinh ché tao, Thiét
ké cong nghé dwa vao kinh nghiém dé tién dén phan
tich dinh luong, dé xdc dinh phuong 4n cong nghé
t6i wu, du dodn hong héc va bién phap phong ngra,
diéu khién va dam bao chat lugng chi tiét gia cong
thiét ké cong nghé 1am co sé phan dodn dé tién dén
phan tich dinh lugng cong nghé gia coéng va diéu
khong kém phan quan trong l1a phai két hop mat
thiét k§ thuat thong tin, k¥ thuat quan ly véi cong
nghé.

GS.TSKH Nguyén Anh Tudn

80% tiéu chuin Viét Nam khong phi hop véi quoc té

Pay 1a con s6 dugc TS. Vii Vian Dién, Gidam ddc Trung tdm Tiéu chuan Chat luong cua Tong cuc Tiéu chuin
Po ludng Chit lugng dua ra trong Hoi nghi Chat lwong Viét Nam Ian thir 5 dugc khai mac sang 2/10/2003 tai
Ha Noi voi chi dé "Chét luong, Canh tranh, Hoi nhap kinh té".

Theo TS. Dién, hé thng tiéu chuén Viét Nam (TCVN) hién hanh gdm khoang 5.600 TC nhung hau hét déu
dugc ban hanh trrdc nam 1990 va trén co sé tham khao hoac théng nhat vé6i cdc tiéu chuan cta Lién X0 cii hoac
clia cdc nudc XHCN trude ddy. Céc tiéu chuan nay ¢ cdc quy dinh va yéu cau thuong khong thdng nhat véi cac
tiéu chuin quéc té (TCQT) cling nhu tiéu chuén cta cdc nude trong khu vuc. Hién tai chi ¢6 1.200 TCVN dugc
ban hanh trong nhirng nam gan day 1a hai hoa voi cac TCQT tuong ung.

Viét Nam dang tang cuong hoi nhap kinh té voi cac nude trong khu vyuc va trén the gidi nén viéc hai hoa
TCVN véi TCQT thyc sy 12 yéu ciu birc xtc. Pon gian 1a vi tiéu chuan hai hoa qudc té 12 ngdn ngir chung dé
hai bén (trong hop tac song phuong) va nhiéu bén (trong hop tic da phuong), cin cir vao d6 dat dugc sy thong
hiéu khi thiét 1ap quan hé doi téc.

Viét Nam dang hudng tdi viéc tham gia WTO trong thoi gian tdi, Viét Nam hién lai 1a thanh vién cia APEC,
ASEM, ASEAN... nén mot trong nhitng viéc phai lam la khong tao thém céc rao can k¥ thuat trong thuong mai
bang cic tiéu chuan va quy dinh k¥ thuat méi va xo bo dan nhiing rao can ky thuat hién hanh. Dac biét 12 WTO,
hai hoa tiéu chuén 12 1 trong 5 nguyén tic cin ban dé xét cho cdc nude gia nhap t chiic nay. WB, t6 chirc ma
Viét Nam dang nd lyc dé sir dung c6 hiéu qua ngudn trg gidp cua ho ciing dang rat quan tim dén tiéu chuén
trong xtc tién thwong mai. Chuong trinh nghién ctru gan day ciia WB vé& xuc tién thuong mai da xdc dinh tiéu
chuan va quy dinh nhu 1a nhitng rao can ky thuat trong thuong mai.

Nhén dinh v& tinh hinh hoi nhdp TCQT ctia cdc DN Viét Nam, Ba Nguyén Thi Bich Hing, Gidm doc Trung
tam Nang sut Viét Nam cho biét: "Dé tao dugc mot thuong hiéu trén truong qudc té, DN phai ¢6 nhitng cam két
v6i chit lwgng san pham cua minh ma dau tién 12 viéc 4p dung céc hé thong quan 1y chat lugng theo tidu chuan
nhu ISO 9000... Tuy vay, trong s6 hang chuc nghin DN hoat dong trén thi truong Viét Nam, chi c6 khoang
1.200 DN da 4p dung va c6 chirng chi nay. Con nhiéu DN van chi 4p dung hé théng nay trén hinh thirc, vi myc
dich chtng chi hay quang cdo san pham. Tao dung thwong hiéu tir nén tang chat luong 12 thach thic véi DN Viét
Nam nhung 12 viéc khong thé khong lam".

Hién trén thé gidi c6 hon 40 té chirc qudc té ban hanh céc tiéu chuin duoc coi 12 céc tidu chuin quéc té va
nhiéu td chirc khéc ban hanh ra cdc tiéu chuin duoc cac nude khac chép nhén rong rai. Mot $6 hé théng chét
luong phé bién hién nay:

ISO 9000: Hé thong quan 1y chat lwong tic dong vao céc yéu td va qud trinh tao ra san pham, dich vy dam bao
chat lugng v6i khach hang.

ISO 14000: H¢ thong quan 1y moi truong, quan 1y tic dong ciia hoat dong, san pham hodc dich vy ciia DN dén
mdi trudng xung quanh, ngin ngira 6 nhiém va giam chi phi cho DN thong qua tiét kiém cdc ngudn lyc dau vao.
TQM: Quan ly chat luwgng toan dién, tic dong dén moi mat hoat dong ctia DN va trdch nhiém cua tirng bd phan,
cd nhan trong DN.

GMP: H¢ théng thyc hanh san xuét tot, kiém sodt tat ca cic yéu té anh huong tdi an toan vé sinh trong qud trinh
ché bién chu yéu la thyc phim va dugc phim.

HACCP: Hé thng phan tich cdc mdi nguy va xéc dinh cdc diém kiém soét gigi han nhim dam bao an toan thuc
pham. Theo VietNamNet
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KY THUAT NGUQC
1. Mé dau

Tir nhitng nim dau thap nién 90 ctia thé ky trudc, ky thuat nguge (Reverse Engineering) da duoc nghién
ctru 4p dung trong linh vyc phat trién nhanh san pham, dic biét 1a trong linh vyc thiét ké cdc mé hinh 3D tir mo
hinh cii da c6 nho sy trg gitp cia mdy tinh. K§ thuat nguoc ngay cang phit trién theo sy phat trién ctia may quét
hinh va cdc phin mém CAD/CAM.

Vay k¥ thuat nguoc la gi?

Thong thudng dé gia cong ché tao san phdm thi nguoi ta thiét ké mo hinh CAD rdi dem sang mdy cong
cu dé gia cong. Trong thuc té, doi khi nguoi ta cdn ché tao theo nhitg miu c6 sin ma chua (hodc khong) c6 mod
hinh CAD tuong ting (d6 c6 chiang han), nhiing chi tiét d ngimg san xuat tir 1au, nhiing chi tiét khong rd xuét
xt, nhitng phii diéu, bd phan con nguoi, dong vat, ... Dé tao dwoc mau cia nhitng san pham nay, trudc ddy
nguoi ta do dac rdi v& phac lai hodc ding sdp, thach cao dé in mau. Céc phuong phép nay cho d6 chinh xdc
khong cao, tén nhiéu thoi gian va cong sirc, (dac biét la nhimg chi tiét _phuc tap. Ngay nay nguoi ta da s dung
mdy quéy hinh de quét hinh dang cta chi tiét sau d6 nho cdc phan mém CAD/CAM chuyén dung dé xir ly dir
liéu quét va cudi ciing s& tao duge mod hinh CAD 3D véi d6 chinh xdc cao. M6 hinh 3D nay c6 thé duogc chinh
sira néu can. Ngoai viéc tai sir dung san pham, k¥ thudt nguoc con c6 mot sé tng dung sau:

- Kiém tra cht luong san pham bang cich so sanh md hinh CAD va san pham, tir d6 diéu chinh md
hinh hodc cac thdng s6 cdng nghé¢ dé tao ra san pham dat yéu cau.

- Mo hinh CAD duoc sir dung nhu 1a mé hinh trung gian trong qud trinh thiét ké bang céch tao san
pham bang tay trén dat sét, thach cao, sdp .... roi quét hinh dé tao mo6 hinh CAD. Ttr m6 hinh CAD nay nguoi ta
s€& chinh stra theo y muon.

2. Quy trinh k¥ thuat ngwoc

Quy trinh k¥ thuat nguoc cé thé duoc dién ta theo so dd sau :

Quét bam X ly M6 hinh Tao
hinh » may |—» taomat —» CAD » mau
diém

a. Giai doan quét hinh:

Dung mdy quét hinh dé quét hinh dang cua vat thé. C6 thé ding méy quét dang tiép xtc(nhu may do toa
d6 3 chiéu Coordinate measuring Machine -CMM) hodc mdy quét dang khong tiép xic (mdy quét laser)

Khi str dung mdy CMM thi dau do tiép xidc v6i bé mat can do. Mdi vi tri do s& cho mot diém c6 toa do
(X, ¥, z). Tap hop céc diém do s& cho mot ddm may cac diém.

Khi sir dung mdy quét laser thi chum tia laser tr mdy chiqéu vao vat thé s& phan xa tro lai cam bién thu.
Hinh dang cua toan b vat thé duoc ghi lai bang cdch dich chuyén hay quay vat thé trong chum dnh sang hodc
quét chum anh sdng ngang qua vat. Phuong phap nay cho d6 chinh xdc kém hon phuong phéap tiép xuc.

Ca 2 phuong phép déu cho dit liéu vi chi tiét gdm tap cdc diém (d4m may diém). Ddm mdy diém nay
phai dugc chuyén sang dang ludi (thuong 12 ludi tam gidc) dé xay dyng mat.

b. Giai doan xay dung mat :
Giai doan nay bao gém 3 budc:
1. Xay dung ludi tir ddm may diém.

2. Pon gian hod ludi bang cach giam so6 lugng cac hinh trong ludi va toi wu hod vi trf cac dinh va cach
ket ndi cic canh ciia moi hinh don trong ludi sao cho cac ddc diém hinh hoc khdng thay doi.

3. Chia nh¢ luéi (da dugc don gian hod) dé tao bé mit tron theo y mudn.

Két qua 1a ta dugc mot bé mit tron va dugc chuyén thanh file CAD véi cic dinh dang nhu : IGES, DXF,
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STL ...

Céc hinh sau ddy md ta mot s6 cong doan quét hinh dau ngudi nhd mdy CMM diéu khién bang tay.

cfmmau,“mg_n-u.— | 210 2
B %

c. Tao mau :

Ttr dit liéu mo6 hinh CAD, c6 thé 4p dung cong nghé tao mau nhanh (Rapid Prototyping) dé tao mau san
pham. Ciing c6 thé tao miu trén mdy phay CNC, khi d6 phai l4p trinh NC nho céc phan mém CAD/CAM
chuyén nghiép nhu Cimatron, Pro/Engineer, GibCAM...dé tao ra céc duong chay dao. Hinh sau ddy minh hoa
qué trinh phay mau mit ngudi trén may phay CNC.
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3. Phian mém hd tro

Céc nha ché tao mdy CMM khéc nhau c6 nhirng phin mém chuyén dung khic nhau. Céc hing phan
mém CAD/CAM ciing ¢6 modun twong ty trong phan mém ctia minh dé hd trg cho viéc quét hinh va xtr 1y di
liéu. Sau day 1a mot s6 phan mém thong dung :

- GEOPARK-WIN cua hang Mitutoyo : Phan mém nay di kém theo cidc may CMM cua hing. C6 thé
xudt dit liéu & nhiéu kiéu dinh dang khac nhau, trong d6 c6 2 kiéu déng chd ¥ 12 .gws (dinh dang ASCII) va .igs
(dinh dang polyline). Phin mém nay dang duogc st dung tai truong Dai hoc Bach khoa thanh phd HO Chi Minh,
Honda Viét Nam...

- CopyCAD : cia hing DELCAM. phan mém nay dang duoc sir dung tai mot s6 cong ty lién doanh san
xudt giay dép ctia Dai Loan tai khu cong nghiép Song May - Pong Nai.

- TRACECUT : cia hang Renishaw

- GAGE2000R :Cua hang Brown and Shape

- Pro/Scan : mdt modun ctia phin mém Pro/Engineer (hing PTC).

4. So lugce tinh hinh ap dung ky thuit ngugc tai Viét Nam :

Tai Viét Nam, mot s0 cong ty, nha mdy co khi da duoc trang bi cdc mdy CMM nham do luong kiém tra
san pham co khi nhu Honda Viét Nam, Vikyno... Mot s6 cong ty ché tao trong nudc ciing da nhanh chéng nim
bat k¥ thuat nay dé dép ing nhu cdu miu ma san pham ngay cang da dang. Mot vai trudng dai hoc cling da trang
bi may nay va bit dau nghién ciru tmg dung k¥ thuat ngugc. Truong Pai hoc Béch khoa thanh phd H) Chi Minh
da trang bi mdy CMM Beyond A504 cua hang Mitutoyo. Trudng két hop v6i mot s6 cong ty khudn mau, giay
dép dé nghién ctru vé ky thuat nay. Mot s6 cong ty li€n doanh ¢ nudc ta thuong sir dung ky thudt ngugc nay
nham phat trién san pham tir cdc chi tiét cua mdy m6c ma ho nhép tir nudc ngoai. Tét nhién cdc san phim nay s&
duoc sira d6i d6i chiit vé hinh ddng nhim tranh van d& ban quyén.

Nguyén Van Tuong
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SU CANH TRANH CUA CONG NGHE HAN CHUYEN PONG MA SAT

Han chuyén dong ma sat (Friction Stir
Welding - FSW) dugc xem 1a mdt cdng nghé han
méi, dang dugc dua vao san xuét, dic biét 1a &
Chau Au va Nhat ban, véi myc dich 1a giam chi phi
va cai tién chit lugng. Trude hét, ching ta s& xem
xét dén qua trinh co ban va ching dugc so sénh vdi
phuong phép han truyén thong ra sao. Sau d6, xem
thir van dé sir dung cua FSW trong viéc ché tao
nhitng thanh phan chi tiét phuc vu cho Panoz
Esperante.

Co so cia FSW:

Tir khi n6 dugc phat trién 1an dau tién vao
nam 1991 bdi vien TWI (The Welding Institute),
hién nhién rang né 12 mot mot phuong phap han
linh dong va don gian, v6i nhidu vu diém tir viée cai
tién chét lwong cho dén tiét kiém chi phi. Py 1a qua
trinh rat phit hop véi han kim loai nhom, 12 mot qué
trinh ma phuwong phap han truyén thng khé thuc
hién duoc.

FSW Tool
B | #
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Hinh 1

FSW hién nhién 13 don gian, v&i chi mot
vai thong sb. Mot dung cu quay tron bang vat liéu
khong thiéu huy dugc ddm vao bén trong va dich
chuyén xuyén subt vat liéu han (Hinh 1). Thanh

phﬁn chinh ctia dung cu la phﬁn vai va cyc do (pin).
Trong sudt qua trinh han cyc do di chuyén trong vat
liéu trong khi vai (shoulder) chay doc trén bé mat.
Nhiét dugc sinh ra boi vai dung cu co sat trén bé
mat va béi cyc do & dudi vai dung cu. Chuyén dong
hdn hop nay cho phép vt liéu duoc dich chuyén
ngang qua dudng han. Thong sb ciia qud trinh 1a sy
quay va tbe do dich chuyén va viéc thiét ké dung cy,
su dinh hudng va dinh vi tri. Mgt trong nhiing thong
s6 dugc chon 12 chét lugng cia qud trinh han. Day
12 mot qué trinh han rat linh dong, né c6 thé duge
sir dung dé han nhiéu cdu tric mdi han khéc nhau.
N6 ciing han duge bét ky hudng nao, ching han nhu
han sép, han dimg, han trn, boi vi trong luc khong
c¢6 ¥ nghia trong qué trinh ndy. B&i vi qud trinh
khong tao ra nhiét , nguyén nhin chu yéu giy nén
d6t néng cuc bd va néng chay kim loai, nén chit
luong cua né vugt xa so véi nhitng phuong phép
han néng chay truyén thong.

Chi phi rat 12 thip boi vi khong c6 su tiéu
hao vat liéu han (kh1 que han), viéc chuin bi han
don gian, khoéng can thiét phai bao vé mdi trudng,
boi vi khong c6 khéi va sy vung toé. Chét lugng
gan lién v6i nhimg wu diém cta né bao gdm hinh
dang va do viing chic cua mdi han, cai thién sy
cong vénh va d6 bén. Qud trinh nay ciing tranh
duoc nhitng vn dé d6i v6i phuong phép han truyén
thong. Nhirng van de cua phuong phdp han nong
chay bao gom sy ngau cua moi han khong cao, co
tinh ving mdi han thép, thoi gian han cao, vat han
dé cong vénh va bién dang.

Ngoai qud trinh trén con cé qud trinh han
diém chuyén dong ma sit (Friction stir spot
welding- FSSW). FSSW ciing tuong tu nhu FSW
nhung dung cu dugc dim vao va nhét ra khoi vat
han. Sy dich chuyén chi tiét ciia qué trinh bi han
ché. Mot vai diém han duoc biéu dién & hinh 2.

Hinh 2. Mot moi han diém ma sdt don gidn

Céc mdi ghép nhu han diém dién tro, ghép
then, ghép dinh tdn, ghép bang chdt 1a nhimng
phuong phép lap ghép co dién va ngay nay chi ap
dung cho nhimg moi ghép don gian. Nhing van dé
ciia han diém dién tro (Reistance spot welding -
RSW) bao gdbm: (1) Can phai lam sach bang co hoc
kim loai nhom truéc khi han trong khoang 8 gio. (2)
Hop kim dién cyc bi thira trén m6i han lam cho chat
luong mdi han thip.(3) Chu ky thoi gian lau boi vi
chu ky han dugc can thiét dé bu vao qué trinh bién
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dang. Nhitng van dé ciia mdi ghép dinh tan 12 : (1)
chi phi cho dinh tn.(2) mét nhiéu thoi gian dé hoan
thanh mdI ghép.(3) can phai khoan trudc khi ding
dinh tan.

Trong han FSSW khoéng cé su an mon.
Dung cu c6 tudi tho cao vi thé khic phuc dugc moi
van d& khé khan cua phuong phap han truyen thong.

Han FSW c6 thé han nhiéu két cu khdc
nhau (hinh 3) nhung né khong c6 kha ning han méi
han kiéu duong gan chir T (T-fillet), théng thuong
thi truong hop nay chi phit hgp cho han hd quang.

Fl::':r:ﬁ.;t;al Lap Penetration Dissimilar
Ay Thickness Butt
Corner
Double Sided
Tee Butt
Lap Fillet

Hinh 3. Cdc kiéu méi han ciia FSW

Ung dung :

C6 nhiéu tng dung ddI véi han FSW, dic
biét ing dung trong nganh san Xuét nhirng san phdm
nhom. Géan day, bat ky nhirng tmg dung vé dinh tdn,
then va han han diém dién tré déu dugc thay bang
han FSW. Nhiéu san pham han hd quang kim loai
c¢6 16p khi bao vé (GMAW) ciing c6 thé 4p dung
cho han FSW.

Ngoai vat liéu nhém ra, han FSW c¢6 thé dp
dung cho nhiing vat liéu khic nhu ma-gié, dong,
chi, titan va thép. Bé day tdm ghép tir 0,5- 50mm.
Nhitng chi tiét bang nhém trong 6t6 duoc tinh todn
thiét ké lai dé pht hop v6i han FSW va tranh dugc
nhitng van dé& khé khin cia qui trinh lip ghép
truyén théng. Han FSW thay thé han ho quang boi
vi han hd quang khong c¢6 hiéu quéa hodc khong dép
ung duoc yéu cau dit ra. Nhiing mat ton tai ctia han
ho quang cho thdy rang: Trong qua trinh klém tra
nhirg moi han GMAW, nguoi ta thiy rang mbi han
bi hong sém. nhirng chi tiét can yéu cau c6 do bén
thi phai gia co thém thanh thép vao thi méi han
dugc. Pay 1a mot qud trinh tén rat nhidu nhan cong
va nhiéu khau coéng nghé.

DPé khic phuc nhimng van d& trén, mot
muctiéu duoc dua ra 1a phai thay thé han hd quang
bang han FSW nham muc dich dé giam chi phi cong
nghé.

Nhing két cdu dwoc ung dung cho han

FSW phai dam bao nhitng diéu kién sau:

- FSW nbi nhimg két céu khéac nhau: Su
dung phuong phép xuyén thiu tim ghép hodc han
theo duong vién tim ghép, tranh han theo kiéu T-
fillet

- Yéu cau vé lyc 1a rit quan trong: Chi tiét
va bo phéan kep chit phai dugc thiét ké dé phi hop
nhiing luc tic dung.

Han FSW dat dugc nhitng két qua sau:

- Céc két cau han FSW dat duoc tai 1am viéc
gdp 2,5 lan so v6i nhing két cdu han
GMAW

- Han FSW dat duoc d6 bén 16n hon 20% so
v6i han ho quang,

Dung Cu FSW.

Gan day dé dat duoc nhirng yéu cau dbi véi
han FSW, nhitng may han FSW duoc trang bi theo
yéu clu dit ra c6 thé phuc vu cho vAn dé san xuit.
Tuy nhién, dé tién xa hon nita ngudi ta s& trang bi
mot robot cong nghiép ding dé han nham ning cao
ning suat san xuat. Nhitng loai mdy han duoc trang
bi thuong la mdy mdt truc don va may nhiéu truc.
Vi robot cong nghiép cho phép gidm chi phi san
Xuat, cai tién qui trinh san xuat va gidp cho FSW
duogc ung dung trong nhiéu linh vuc khéc nhau.

Ung dung cy thé 1a ¢c6 10 mdi han trong
mot viing han nho, véi mdi han bé mit tng voi 4
hudng han khic nhau. Dya trén nhitng déc tinh nay,
nhitng tmg dung nay s& lam cho thiét bi ¢6 thé han &
bat ky nhitng vi tri va nhitng hudng khéc nhau.

So sanh vé chi phi.

Han FSW di dugc tng dung nhiéu trong
cong nghiép, vi vdy can phai phan tich vé chi phi
clia cong ngh¢ nay. Phén tich chi phi dau ra 1a dang
chi phi cho chi tiét hodc 1a chi phi cho mdi dudng
han. Ban dau, phén tich diu vao bi han ché vé chi
phi va vé sy hao mon nhu dung cu FSW, dién, khi
bao v¢, que han va nhitng chi phi khidc nhu chi phi
cho tang thoi gian san xuét, cdc kim loai vun va chi
phi stta chita. Tuy nhién nhiing chi phi nay tuy
thudc vao su ung dung va yéu cau vé kinh nghiém
san xuét.

Dé phan tich dwoc chi phi, nhirng chi tiét
han FSW s& dugc so sanh v6i han hod quang tay
GMAW Phan tich thiét bi dya trén hé thong robot
FSW va robot GMAW.

Nhin chung, chi phi vé thiét bi han thi ca
hai qui trinh bang nhau. Mit dii chi phi cho nhimng
bd phan cua thiét bi han GMAW (nhu que han,
nang luong dién, bd diéu chinh, ..) thi thdp hon
nhiéu so voi han FSW (tryc va nang luong dién).
Nhung s lugng thanh phin chi tiét trong han
GMAW thi nhiéu hon so véi thiét bi han FSW. Viéc
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sir dung dau vao dé tinh todn chi phi duoc biéu dién & (hinh 4). Trong hinh 4 cho thiy chi phi cho viéc han
GMAW cao khoang 20% so v&i han FSW.

Relative Cost/Part

Robat FSW Robot GMAW

Hinh 4

Két ludn
H¢ thdng han FSM  véi robdt cong nghiép ‘mang lai nhiing lg ich to 1on trong nhiéu g dung khéc
nhau. Trong mot vai tng dung thi han FSM thay thé cho nhiing cong nghé truyén thong nhu thay the cho han
RSW, dinh tan. Han FSM khoéng phai 13 giai phdp ma thuat day uy luc nhung khi thiét ké ché tao can phai cin
nhic dén nhirng dic diém cua han FSM, khi d6 co hoi thanh cong s& cao hon véi nhimng loi ich ma han FSM
mang lai. .
Nguyeén Hiru That
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CHUONG TRINH KC.03 - CAC PE TAI PANG THUC HIEN
1. Nghién ciru thiét ké ché tao cac hé¢ SCADA dic thu dién rong hoat dong trong diéu kién thién nhién va
méi truong khiic nghiét
Ma dé tai: KC-03-01 (01/10/2001 - 01/10/2004)
Chii nhiém dé tai: GS.TSKH Cao Tién Huynh (Pia chi: 89B Ly Nam Dé - Dién thoai: 8456574)
Muc dich: Nghién ctru tiép can céc van dé khoa hoc cong ngh¢ hién dai li€n quan dén cdc hé théng SCADA dién
rong; Nghién ciru thiét ké ché tao hé théng SCADA dic thil, trong d6 ¢6 nhiéu ddi tuong gidm sat va diéu khién
phan b trén nhing viing rong 16n, & cach xa nhau va cdch xa trung tam,...

2. Nghién ciru thiét ké ché tao Robot phuc vu cho qua trinh san xuit trong cac diéu kién doc hai va khong
an toan

Ma dé tai: KC-03-02 (01/10/2001 - 31/12/2004)

Chii nhiém dé tai: TS.Lé Hoai Qubc (Pia chi: 268 LyThuong Kiét, P14,Q10,TP HCM - Pién thoai: (84-
8)8637318, (84-8)8655348) S

Muc dich: Xay dung co s& 1y luan, phuong phép thiét ké va phuong phéap diéu khién dé ché tao cdc robot, tay
mdy phuc vu trong cdc qud trinh doc hai va khong an toan, cu thé 1a trong qud trinh nhiét luyén, trong nghanh
déng tau, nghanh nhya, trong qua trinh nap thudc sting, chat no..

3. Nghién ciru thiét ké,ché tao cac thiét bi TPH ché bién nong san

Ma dé tai: KC-03-03 (01/10/2001 - 31/10/2004)

Chii nhiém dé tai: TS .Nguyén Nang Nhugng (Pia chi: Nha A2, Phuong Mai,Ddng Pa, Ha Noi - Dién thoai: (84-
4)8523187 - 8522724)

Muc dich: Ché tao duoc cac thiét bi va hé théng tu dong hoa phuc vu cho ché bién ndng san thay thé nhép ngoai.

4. Nghién ctru thiét ké, ché tao hé thong SCADA phuc vu an toan lao ddng trong nganh khai thac him 1o
Ma dé tai: KC-03-04 (01/10/2001 - 31/10/2004)

Chu nhiém dé tai: GS.TSKH Nguyén Xuan Quynh (Pia chi: 156AQuan Théanh, Ba Dinh,Ha N&i - Dién
thoai: (84-4)7164380)

Muc dich: Ty thiét ké ché tao dugc hé¢ SCADA phtic hgp da théng s (nhu CH4, CO2, CO, NOx, SOx, SH2, ...)
cho nghanh khai thdc ham 15, ning cao do chinh xdc, do tin cdy va tinh 6n dinh ctia hé thdng.

5. Nghién ctru tng dung cong nghé TPH va gia cong chinh xéc trén co sé cac cong nghé tién tién nhw
Lazer,Plasma va tia lira dién...

Ma dé tai: KC-03-05 (01/10/2001 - 31/12/2002)

Chu nhiém dé tai: Thac si D6 Van Vil (Dia chi: 46 Lang Ha, Dong Pa, Ha Noi - Dién thoai: (84-4) 8344372)
Muc dich: Nghién ciru, thiét ké, ché tao trong nudc cac thiét bi gia cong chinh x4c trén co so cong nghé Ty dong
hod hién dai két hop cic cong nghé tién tién nhu Lase, Plasma va tia ltra dién... thay thé hang nhap ngoai.

6. Nghién ciru thiét ké ché tao SCADA diam bio méi trudng nudi trong thuy san phuc vu xuit khiu

Ma dé tai: KC-03-06 (01/10/2001 - 31/10/2004)

Chui nhiém dé tai: Thac si Nguyén Duy Hung (Pia chi: 156AQuan Thanh, Ba Pinh,Ha N&i - Pi¢n thoai: (84-
4)7164380)

Muc dich: Thlet ké hé théng SCADA phit hop phuc vu hoan thi¢n tirng budc hé thong quan ly va diéu hanh moi
truong nudi trong thuy san nhim nang cao chat lugng hang hod, dam bao hd trg phat trién moi truong thuy san
bén viing.

7. Nghién ctru thiét ké ché tao thiét bi va hé théng thong minh phuc vu dao tao va nghién ciru trong linh
vue TPDH va cac cong nghé cao khac thay cho nhip ngoai

Ma dé tai: KC-03-07 (01/10/2001 - 31/10/2004)

Chii nhiém dé tai: PGS.TS Nguyén Coéng Hién (Dia chi: Trung tim cong nghé cao - PHBK HN, S61- Pai C6
Viét- Hai Ba Trung- Ha N§i - Dién thoai: (84-4)8680753 - 8680754)

Muc dich: Nghién ctru thiét ké ché tao thiét bi va hé théng thong minh phuc vu dio tao va nghién ctru trong linh
vuc TDH va cac cong nghé cao khéc thay cho nhédp ngoai.

8. Nghién ciru thiét ké ché tao cac Robot théng minh phuc vu cho céc ing dung quan trong

Ma dé tai: KC-03-08 (01/11/2001 - 30/11/2004) i
Chii nhiém dé tai: GS.TSKH Nguyén Thién Phiic (Pia chi: C107, Pai Hoc Bach Khoa, Pai C6 Viét, Ha Noi -
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bién thoai: (84-4)8692207) )
Muc dich: Ty thi€t k€ va ché tao cdc module cau thanh cdc robot thong minh, trong d6 ¢6 cdc module robot song
song, phuc vu cho cdc iing dung trong san xuat.

9. Nghién ciru thiét ké ché tao cac phén tir va hé thong diéu khién theo nguyén 1y phéong sinh hoc

Ma dé tai: KC-03-09 (01/08/2001 - 31/12/2003)

Chii nhiém dé tai: PGS.TS Nguyén Tang Cuong (Dia chi: 100 Hoang Qudc Viét, Cau Gidy, Ha Noi - Dién
thoai: (84-4)7542281 - 7544248)

Muc dich: Nghién ciru, thiét ké, ché tao céc phan tir va hé thong diéu khién theo nguyén 1y phong sinh hoc

10.Nghién ctru xay dung giai phap téng thé va hé théng tw déng hoa tich hop toan dién phuc vu cho cic
doanh nghiép

Ma dé tai: KC-03-10 (01/10/2001 - 31/10/2003)

Chii nhiém dé tai: TS. Pham Ngoc Tuin (Dia chi: 27/49 B Hau Giang, phuong 4, quan Téan Binh, TP HCM -
Dién thoai: (84-8)8429329 - 0903678459)

Muc dich: Nghién ctru, xy dung giai phap tong thé va hé théng tw dong ho4 tich hop toan dién phuc vu cho cic
doanh nghi¢p

11. Nghién ciru thiét ké ché tao cac hé SCADA phuc vu cho nganh ning lweng va cip nuéc sach thay thé
cho nhép ngoai

Ma dé tai: KC-03-11 (01/10/2001 - 31/10/2004)

Chii nhiém dé tai: PGS.TS Nguyén Trong Qué (Pia chi: 46 Nguyén Vin Ngoc, Phuong Cong Vi, Quan Ba Binh,
Ha Noi - Dién thoai: (84-4)7660467 (6 lines))

Muc dich: Nghién ciru, thiét ké, ché tao hé thing SCADA cho nghanh dién thay thé hang nhap ngoai

12. Nghién ciru thiét ké ché tao cac b diéu khién s (CNC) théng minh va chuyén dung cho céc hé théng
va quy_trinh phirc tap

Ma dé tai: KC-03-12 (01/10/2001 - 30/04/2004)

Chii nhiém @é tai: TS.Thai thi Thu Ha (Dia chi: 268 Ly Thuong Kiét, Quan 10, TPHCM - Dién thoai: (84-
8)86373318)

Muc dich: Nghién ctru xdy dung phuong phdp thiét ké va tich hgp b diéu khién CNC trén co sO Ung dung
phuong phap diéu khién song song, t6i uu didu khién thich nghi va nhimng thanh tyu khai thic vé phuong phap
diéu khién trong nganh ché tao may.

13. Nghién ciru, thiét ké va ché tao cac thiét bi tw dong do lwong va kiém tra thong minh phuc vu cho cac
diy chuyén san xuit Ty dong hoa

Ma dé tai: KC-03-13 (01/10/2002 - 31/10/2004)

Chii nhiém dé tai: PGS.TSKH. Pham Thuong Cét (Dia chi: Pudng Hoang Qubc Viét Nghia D6, Cau Gidy, Ha
Noi. - Dién thoai: 7564405)

Muc dich: - Thiét ké va ché tao cdc thiét bi do luong va kiém tra théng minh thay cho nhap ngoai. - Nghién ciru
phat trién cdc phuong phdp, thuat todn xtr 1y va cu tric hé thong ciia cdc thiét bi, hé thong do luong théng minh.

14. Nghién ciru phat trién va hoan thién cac hé thong ty dong hoa qua trinh khai thac du khi & Viét Nam
Ma dé tai: KC-03-14 (01/10/2001 - 31/10/2003)

Chu nhiém dé tai: TS. Pham Hoang Nam (Pia chi: Céng ty AIC - 217 Puong La Thanh - Ha Ndi - Bién
thoai: (84-4)5111018)

Muc dich: Tao ra san pham céng nghé cao phuc vu cho cong téc tham do va dau khi ¢ Viét Nam

15. Hoan thién va nang cao mirc do dong hoa cho cac loai tram trgn bé tong va cac tram tron thirc an gia
sic, phan bon
Ma dé tai: KC-03-DA01 (01/10/2001 - 01/10/2003)
Chu nhiém dé tai: Th.S Mai Van Tué (Pia chi: 156A Quan Thanh - Ba Dinh - Ha Noi - Dién thoai: (84 - 4)
7164841)
Muc dich: Hoan thién vé& moi mit (46 6n dinh, tin cdy, chinh x4c, kiéu dang cong nghiép,...) cic sdn phélm hién
dang umg dung dé tao ra san pham coéng nghiép chat lwgng cao, nang cao mirc do tu ddng hod cho céc loai tram
tron va hé théng dinh luong.

Nguyén Vé&n Twong  (theo http://www.vspa.gov.vr/)
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MAY PO TOA PO
Nguyén Van Tuong
May do toa do (Coordinate Measuring Machine -CMM) la tén goi chung cia céc thiét bi van ning cé
thé thuc hién viéc do céc théng sb hinh hoc theo phuong phép toa do. Théng sb cin do duoc tinh tir cAc toa do
diém do. Céc loai méay nay con dugc goi laméy quét hinh vi chling con dugc dung dé quét hinh dang ciaa vat thé.
Co6 hai loai médy do toa d6 théng dung 1a méy do bang tay (dau do dugc dan dong bing tay) va méy do CNC
(d4u do duogc diéu khién tw dong bang chuong trinh s5).

1. Mok truc Z S
’ . 23.Thist ke trye Z
2.Truc rling
__J'_‘ _ 22D doc
308itrong — — tréin fruc 2
4. Phdin b cac .
. e——— 1,
38y néi 21.C4e dng khi
5.Xe chd rén
tl"l:.ll:: ® —— Eﬂ C-iu X
18.D4u doc
6.Molor fnec X = —— S irén truc X
| 'E,‘:L#H __ 18.Paidin
—— frusc X
7.Xe ché trén =
truc ¥ ~ 178480 dd
&.Mator truc 'Y 16.04u doc
— tréntrge Y

9, Philn tr

khi nén

14 Ban Child
13.G48i gidm chin
12 Van an inan

Hinh 1. Két cAdu médy CMM.

May do toa do thuong 1a c&c méy do céc 3 phuong chuyén vi do X, Y, Z nhu hinh 1. Ban do 14 duoc lap
trén dé 15.Trén ban do c6 lip thuéc kinh va diu doc 16 dé doc toa d6 theo phuong Y, din dong diu doc theo
phuong Y 1amd to 8. Xe sb 7 truot theo truc Y mang dau doc 16 dé doc toa d6 theo phuong Y. Trén ciu X lip
trén xe 7 ¢ gan thude kinh va dau doc toa do theo phuong X. Pau doc 19 gin trén xe 5 dugc dan dong nho md
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to 6. Xe 5 mang hai dng rdng dung dan trugt dau do theo phuong Z. Bu do duoc gan trén gia dau do 17 lp
trén than truot theo phuong Z. Khi dau do dugc diéu chinh ¢én mot diém do ndo dé thi 3 dau doc s3 cho ta biét 3
toa do X, Y, Z tuong ng véi do chinh xéc co thé 1én dén 0,1 mm.

Loai méy do ndy c6 chuyén vi rit ém, nhe nhang nho ding dan truot trén dém khi nén. Bé két qua do tin
cdy, &p suat khi nén can phai dugc bao dam nhu diéu kién k§ thuat cia méy d& ghi nham dam bao dém khi du &p
suat va lam viéc 6n dinh. Cac méy caa hang Mitutoyo thudng cd yéu cau 4p suat khi nén 1& 0,4MPa véi luu
lwong 40 lit/phit & trang théi binh thuong. May phai duoc van hanh & nhiét do thip, thuong tir 16°C dén 26°C.

Loai méy duoc dan dong bang tay van hanh don gian, nhe nhang nho ding dan truot bi, tuy nhién loai
ndy ¢ do chinh xéac thap hon.

May do 3 toa d6 co pham vi do lén. N6 c6 kha niang do céc thdng sb phéi hop trén mét chi tiét. Vi du
nhu hinh 2, sau mot sb diém do, thuong ldy 3 diém, trén mat A méy ghi nhan vi tri mat A, sau mét sb diém do
trén mat B, thuong lay 6 diém trén 2 thiét dign. Véi nhitng két qua do dugc, phan mém ciia may gidp ta tinh
dugc do khdng vubng goc caa mit A véi dudng tam tAm caa mat B, d6 tru caa mat B...Dic biét méy co thé cho
phép do céc chi tiét c6 bién dang phic tap, cac bé mit khéng gian, vi du nhu bé mit khuén miu, canh chan vit,
mui xe 6 t6... Pac biét land duoc ttng dung trong ky thuat nguoc.

1 2
| ! 47N
! 1
l i
| | 45(8)
.--_.|._____.___.-........-,_.,_._._I_.__.___ -
I |
| |
| I
[
L ! i
A 1 / | 6(9)
| B
1 2

Hinh 2.Vi du do d6 vudng goc trén méy do CMM.

Dé dé dang cho viéc tinh todn két qua do, kém theo may 1a phan mém thiét ké truéc cho ting loai théng
sb can do. Mdi hang ché tao may CMM dé c6 viét riéng cho cac méy caa minh nhitng phan mém khéc nhau. Mai
phan mém cé thé 6 nhiéu médun riéng biét ing dung cho tirng loai théng sb can do. Vi du méy CMM ciia héng
Mitutoyo ¢ c&c phan mém (mddun) nhu sau

- GEOPAK : ¢6 nhiéu cip dé khéc nhau, dung cho do ludong vat thé 3D, c6 thé xuét sang file dang .gws
dé chuyén d6i dir liéu do thanh dit lidu chudi diém cho thiét ké chi tiét bing phin mém Pro/Engineer hoic cac
phan mém khéc.

- SCANPAK : duing dé sb hoa bién dang 3D cua vat thé, chuyén dung cho k§ thuat ngugc.

- STATPAK : chuyén ding dé xir ly s liéu do.

- GEARPAK INVOLUTE/BEVEL : chuyén ding cho do banh rang, chuyén dir li¢u tir may CMM sang
may kiém tra banh rang.

- TRACEPAK : chwong trinh quét vat thé 3D cho may CMM van hanh bang tay.

- Ngoai racon mot sb phan mém khéc nhu : COM3D, PLOT-GEO, 3DTOL

Tai ligu tham khao )
[1]. Ninh btrc Ton. Dung sai lap ghép. NXB Giéo duc 2000.
[2]. http://www.mitutoyo.com.sg/
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GIO1 THIEU PHAN MEM — TRANG WEB - SACH

GIOI THIEU MO PUN PRO/MOLDESIGN

1 Cong dung ciia mo dun Pro/Moldesign
Pro/MOLDESIGN 12 m6t m6 dun ctia phdn mém Pro/ENGINEER nham cung clp céc cong cu cho qué
trinh thiét ké khuén. M6 dun nay gidp ta tgo, hiéu chinh va phén tich cdc thanh phéan cua khuén va lap rap khuon,
nhanh chéng cap nhat nhiing thay déi trong mau thiét ké.
Céc cong cy ma md dun nay cung cap Ia :
- Phan tich néu mau thiét ké c6 thé tao khudn dugc, do va chinh sira cic viing khé tao khudn.
- Dinh lai kich thuéc miu theo hé sé co rit tiy thudc vao vat lidu, hinh dang hinh hoc miu thiét ké va
diéu kién duc.
- Tao céc mau thiét ké mot hoac nhiéu long khudn.
- Tao 16i va cac b phén tao nén hinh dang vat duc.
- Tao cic thanh phan tiéu chuan nhu dé khuén, chét 16i san pham, 16 phun nhya, duong din nhya, dudng
nudc lam mit. ..
- Kiém tra sy can trd gitra cdc thanh phan ciia khudn khi mo khuon.
Sau khi tao khuon, cdc thanh phan ctia khuén dugc xem nhu nhitng chi tiét riéng biét va c6 thé str dung md
dun Pro/NC dé tao ra duong chay dao CNC gia cong chi tiét.

2. Qua trinh thiét ké khuon
So d6 khoi qua trinh thiét ké khudn dugc mo ta nhu sau :

Thiét k€ chi tiét (mAu)

Pro/ENGINEER i
Thiét k€& 14p rap khuodn: -
Pro/MOLDESING - Thém mau tham chiéu. »| Laprdp cdc ban vé

- Thém phoi. sdn pham

A 4

Pinh lai kich thu6c miu theo
hé sd co riit
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l

Phan tich miu tham chiéu cho
gbc vit, do day.

A

M4iu c6 cin thém géc vit, day
hon, méng hon, mit cdtcho |—LO )
kha ning tao khuon.

P3di miu thiét k& hoic
thém dic tinh khudn
cho mau tham chiéu.

Q

\ 4

Pinh mét phan khudn
va/hoic cdc nia khuodn.

A 4

Tao mau khudn cho cic
phan ti chén vao

Téch khuon bing cdc miit
mau va cdc nita khudn

A 4

Trich cédc thé tich khuon

A 4

Thém bao nhiéu nua
T4ch khudn c6 doi hdi khuon ?
tao thé tich khudn ?

A 4

1 2
A\ 4 A\ 4
Khong Téach mot nia Téch hai
khudn ntra khu6n
v
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Trich cdc nira khuon thanh
céc phan tif dic

A 4

Ban vé chi tiét

A 4

Tao khudn dic

A 4

M4 khuon, md phdng va
kiém tra giao thoa

A 4

’

Thém d€ khuon

\ 4

Binh kich thuéc mit phan
khudn va hodc ntta khudén

Q

Phét hién giao thoa

A 4

Thi€t k€ ranh roét, dudng
din nhya va cta din nhya |——»|  Taocho6tddy sdn phdm

A 4

A

Tao 16 chdt ddy sdn phdm,
thém chot ddy va ddgd | —

Tao dudng nudc

A 4

N A ~ A
Hoan thién ban v€ san pham

14p rép
! Pro/DETAIL !
b . ! \ 4
Hoan thién ban vé chi tiét
e . \ 4
| Pro/NC i Thanh phin mdy CNC

Quid trinh thiét ké khudn voi Pro/Moldesign bao gdm céc bude dién hinh sau day :

1. Tao mau can 1am khuon hoac léy mot mau san co.

2.Tao phoi.

3.Thyc hién kiém tra so bd trén mau tham chiéu dé xdc dinh n6 c6 thodt ra tir khudén mot cach dé dang
hay khong.
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4 Pinh lai kich thuéc miu theo hé s6 co riit. C6 thé tao ti 1& co rit dang hudng hay dp dung chug mot hé
s6 co it cho mot vai hay tat ca céc kich thudc.

5.Xd4c dinh cdc thé tich hay cdc mit phan khudn dé chia phoi thanh nhiing phan riéng Ie.

6.T4ch khuon thanh céc khéi (cdc nira khudn). Céc khéi nay c6 vai trd nhu mot chi tiét riéng biét, c6 thé
duoc sit dung trong ché do Part, Drawing, Machine vi Pro/NC..

7.Tao cong phun nhya, dudng dan nhura.

8. bién d?ly long khudn dé tao dang vat dic. H¢ théng tao dang vat dic mét cach ty dong bé‘ing cach xéc
dinh thé tich con lai trong phdi sau khi trir cdc phan téch ra.

9. Xéc dinh cac budc (khoang cach) m¢ khudn. Kiém tra sy va cham véi cdc phan c¢6 dinh. Diéu chinh
cac thanh phan ctia khuén néu can..

10. Kiém tra sy dién day khuon.

10. Panh gid kich thudc ban dau ciia khudn va chon dé khuén thich hop.

11. Lap rap cdc bo phan ctia khudn néu can. Céc b phan co ban ctia khudn nhu co céu kep, tim d&, chét
day san pham... s& dugc hién thi doc theo miu, chiing c6 ich cho sy hinh dung qua trinh m& khuon.

12. Hoan thanh thiét ké chi tiét.

13. Mang céc thanh phan ctia khuén vao Pro/NC dé thyc hién qu trinh gia cong.

Nguyén Vin Tuong
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GOC HOC TAP

HINH CAU NQI TIEP TRONG HINH NON, MQT CONG CU LY THU PE GIAI MOT SO BAI
TOAN TRONG HINH HQC HOA HINH

Mot bai todn hinh hoc coi nhu giai dwoc néu chi dung thudce va compa dé giai. Theo cach giai thong
thuong thi hodc dai dong, hodc khong chinh xédc. Do d6 can phai tim mét co cau phu tro thich hop de giai quyét
thi chung thanh dun gian hon. Bai bdo nay xin gi6i thiéu mot cau hinh phu trg 1a "mdr cau néi tiép trong hinh
non" cho phép giai dugc mdt loat bai todn khé trong hinh hoc hoa hinh, d6i Iic dung cach thong thuong khong
giai dugc.

* Mot s6 tinh cht ctia cAu hinh:

1. C6 thé thay thé dudng tron ddy nén tron xoay boi mot hinh cau noi tiép ma duong tron tiép xdc chinh
1a dudng tron ddy non, do d6 khong phai v& céc ellip 1a hinh chiéu cua dudng tron ddy nén (Hinh la va Hinh 1b)

2. Trong trudng hop trén, néu mot mat phing tlep xtic v6i nén thi ciing tiép xic voi cau. Nguoc lai, mot
mit phang di qua dinh nén va tiép xiic véi cau thi cting ti€p xuc voi n6n (Hinh 1b).

3. C6 nhiéu hinh nén tron xoay ngoai tlep cho mdt hinh cau (Hinh I1c) va nguoc lai cé nhiéu hinh cau noi
tiép trong mot hinh nén tron xoay (Hinh 1d).

4. Hinh nén tiép xtic véi hinh nén, hinh cau tiép xic v6i hinh cu hodc hinh nén tiép xic voi hinh cau thi
déu c6 mot mat phang tiép xiic chung tai tiép diém.

Hinh 1

Bai 1. Hiy vé cac duong sinh bién ctia mot hinh nén tron xoay c¢6 duong cao 1a SH cho trudc va c6 géc
day la a.

Bai gidi: Thay vi viéc v& duong tron ddy non
(ma hinh chiéu 1a ellip), ta 1ap mot hinh cau néi tiép sao
cho dudng tron tiép xiic 1a duong tron ddy nén. Néi céch
khac 1a ta thay hinh nén xdc dinh boi dinh S va duong
tron ddy bang mot hinh nén xac dinh boi dinh S va mot
hinh céu, nhu v@y duong sinh bién cua nén khi nao cling
1a mot tiép tuyén cua dudng tron trén cic hinh chleu
Trudc tién ta tim d6 16n that ciia mot nira mat cit qua
truc SH cta hinh nén, d6 la tam gidc vudng SHN trong
nay géc N 1a goc déy va bang o. Tir d6 ta suy ra tim cau
noi tlep Ia O va ban kinh 1a R = NO (Hinh 2)

Qua O, va O, ta v€ hai dudng tron ban kinh R
thi cdc duong sinh bién trén hinh chiéu dung 1a 2 tiép
tuyén xuat phat tir S; voi dudng trdon O; va trén hinh
chiéu bang 12 2 tiép tuyén xuat phét tir S, v6i dudng tron
tm 02.

Bai 2. Qua diém E cho trudc, 1ap mot mit phang
Q nghiéng véi P, mét géc a va voi Py mot géc b.
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Bai gidi: Trudc tién ta 1dp mot hinh nén dinh E ¢6 truc vudng goc véi P, va 6 goc déy 1a a rdi 1dy mot
hinh ciu ndi tiép bén trong tuy y. Sau d6 18p mét hinh nén thir 2 ¢6 dinh S ¢6 truc vudng goc voi Py va c6 gée
d4y bang b, ciing ngoai tiép cho hinh cau trén. Suy ra SE 12 duong canh.

Ta diing hinh chiéu canh dé giai

cho dé dang hon (Hinh 3). Bdy gio ta vé& N, N3
hinh chiéu ding cta ddy nén dinh S va
hinh chiéu bang ctia ddy nén dinh E, rdi vio /el \v.o E,
tir hinh chi€u canh ta suy ra vét dng N1 \
va vét bang M2 cua duong canh SE. ) slzz(}\ 4 S,
Qua N; ta v& V;Q va V,Q' tiep J & \
xdc voi duong tron ddy nén dinh S va Hinh 3 \ 07& K M,
qua M, ké VZQ va V,Q'. b6 la céc cap / —/ -
vt cua mat phang Q va mat phang Q' \ / /
can tim. Theo tinh chét 2, mit phang Eir0,
chira SE sé& tiép xdc dwoc voi 2 hinh
nén, do dé tiép xic voi hinh cau.
Bai 3. Cho 2 diém M va N. Qua VoQ VoQ
M lédp mot mat phéng Q hop véi mat
phing R bit ky mot géc a va cdch diém N

N mot khoang r.

Bai gidi: Mit phang qua M phai tiép xtic voi mot hinh cau tim N bén kinh r va phai tiép xiic véi mot
hinh nén dinh M, géc ddy a, ¢6 truc tron xuay vudng géc voi mat phang R. Bé dung mit phing Q qua M tiép véi
ca mat cau va mat nén ta lam nhu sau:

Trudce tién ta ngoai tiép cho hinh cau mdt hinh n6n dinh T déng dang v6i hinh nén dinh M, ¢6 truc TI
clng vudng goc voi mat phing R. Sau dé tim vét V cta duong thang MT trén mat phing R. Tir V ké hai tiép
tuyén chung ctia hai ddy non, thi d¢ 1a hai vét bang cuia hai mit phang Q va Q' thoa man diéu kién cua bai toan
(Hinh 4). Cha y rang V la tdm dong dang ph01 canh cua hai hinh nén nén céc tlep tuyen chung phai cit nhau.

Dé don gian, trudc het hay bién ddi hinh chiéu dé mat phang R thanh mit phang bang, roi méi giai.

Ngoai ra, cau hinh phu trg trén con dugc ding cho nhiéu bai todn khac:

Hinh 4

1. Cho ba diém A, O va O'. Lap mot mat phang qua A cdch diém O mot khoang r va cdch diém O' mot doan r'.
2. Lap mot mat phing tiép xic véi ba hinh cau cho trugc.
3. Dyng hai mit nén tron xoay dong dang va tiép xic nhau, cho truéc hai dinh S va R, hai tryc trdon xoay Sx va
Ry.
4. Cho ba diém A, O va O'. Qua A ké mot duong thing cich diém O mot khoang r va cach diém O' mot doan r'.
5. Cho mit phing P bang hai vét (V,P, V,P) mot truc xoay X 1a chiéu bang va mot diém A. Hay xoay mit phing
P quanh X téi vi tri méi P' cich A mot doan bé‘ing d.

Tran Dodn Hung
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BASIC DRAWING 2

1. Tao 16 :Lénh Hole

Lénh Hole diing dé tao ra céc 15 18 ¢6 tiét dién bat ky. Khi vao 1énh nay c6 céc tuy chon dat 15 sau :

- Linear : Dit cdch hai canh ctia mot chi tiét.

- Radial : it 18 cch tryc mot khoang va cdch mit phang tham chiéu mot géc. Thuong ding dé tao cic
16 toa tron.

- Coaxial : Dit tim cua 16 cung mdt truc hién cé (déng tam)

- On point : Dit tim cua 13 trén mot diém

Cic kiéu 15

- Straight : L3 sudt ¢6 duong kinh khong dbi.

- Sketched : L6 c6 bién dang bat ky do ngudi vé ty phat thao

- Standard : Tao cdc 16 chudn

Céc tuy chon vé chiéu sau 16 :

- Thru all : L thong

- Variable : L3 ddy phang, chiéu siu 16 do nguoi ding an dinh

- Thru next : Cit 13 theo mat mot bd phan ké tiép

- Thru untill : C4t 15 theo mat mot do ngudi dung chon

- To reference : Cit theo mot diém, dinh, duong cong hay mit do ngudi diing chon, 16 ¢6 ddy phang

- Symmetric : Tao 15 ¢ hai bén ria c¢6 chiéu siu.

2. BO TRON : Lénh Round
Khi str dung I€énh Round dé tao cédc chi tiét tron can chd y:
- Céc chi tiét & cudi tién trinh tao md hinh
- Tao cac chi tiét tron nho trudc, 16n sau
- Trénh st dung dang hinh hoc tron 1am thanh phanh tham chiéu dé tao ra chi tiét
- Néu phai phat thao mot bé mit thi hay phat thao trudc rdi sau d6 méi tao chi tiét tron
Cac tuy chon Round Radii :
- Constant : Ban kinh khong d6i
- Variable : Ban kinh bién d6i, cdc gi4 tri ban kinh duoc xdc dinh tir cudi cic doan ndi chudi
- Thru curve : Xac dinh ban kinh ctia mot chi tiét dua trén mot dudng cong dugc chon
- Full round : chon mot chi tiét tron hay cho mot bé mat dugc chon
Céc tuy chon Reference :
- Edge chain : Chon cic canh dé bo tron
- Surf-surf : chon hai bé mat dé dat mot chi tiét tron. Chi tiét tron s& duogc tao gitra 2 bé mdt nay
- Edge - surf : dat mot chi tiét tron gifta mQt mdt va mgt canh
- Edge-pair : mat gifra hai canh dugc chon s€ dugc thay thé béng mot chi tiét tron.
Cac tuy chon trén menu CHAIN :
- One-By one : Chon ting canh ri€ng ve.
- Tangent chain : Cic canh tiép xuc dugc chon .
- Surf chain : Cac canh duoc chon theo cac bé mat duoc chon.
- Unselect : Huy chon mot phf?m tham chiéu.

3. TAO GAN : Lénh Rib
Create - Rib

4. LENH PATTERN

Diing dé tao nhiéu trudng hop ctia mot chi tiét bang céch tao ra cdc ban sao ctia né. Hai cAu hinh mau
san c6 12 Linear va Angular.

Cac tuy chon :

- Indenfical Pattern : Cic trudong hop cua Indenfical Pattern phai cung kich ¢& va nam tron cling mot
mit, khong giao véi cic chi tiét khic, cic truong hop hay canh ctia mit phang dat.

- Varying Pattern : Cic trudng hop cua Varying Pattern bién ddi va nam trén cdc bé mat khdc nhau,
khong giao vdi cac trudong hop khéc .
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- General Pattern : La miu phtic tap nhat. Céc truong hop ctia General Pattern ¢ thé giao véi cdc
trudng hop khac va céc canh ciia mit phang dit mau, cc truong hop c6 thé ¢6 kinh c& bién di va trén céc bé
mat khac nhau.

Tuy chon cia menu PAT DIM INCR:

- Value : Cic gia tri kich thudc dugc tang [én.

- Relation : Cic quan hé dugc st dung dé diéu khién bién dbi kich thudc.

- Table : Sy bién dbi kich thudc duoc diéu khién theo bang.

Cacvidu:

Vidu I : V& chi tiét nhu hinh 1

1. Tao chi tiét co ban : 50%¥30%20 bang phuong phép dun
2. Tao hai mat tru :

Create - Protrusion - Extrude - Solid - Done - One Side - Done chon mit phiang phia trén hop 1am
phang vé& phic - Okay - Default - Specify Refs, chon hai soi chi nay giao nhau giita man hinh, chon nit No
Hidden.

Sketch - Circle - v&€ phac thao hai vong tron nhu hinh 2, Modify cac kich thuédc : dudong kinh duong tron
10, khoang cdch tir tim dén duong chudn 1a 12.5, xong chon Done - Blind - Done nhap chiéu siu 10, Enter -
OK- View- Defaut.

37 [elsl

N=CE T

Hinh 5.1 Hinh 5.2
3.Bo tron :
Create - Round - Simple - Done - Constant - Edge chain -Done - One By One - Done, chon canh
giao giita hai try va mit phing - Done nhap bén kinh 2 , ENTER - OK
4. Tao mat vat :
Create - Chamfer - Edge, trén menu SCHEME chon 45%d nhap kich thudc vat 1a 1, ENTER - Done
Sel - Done Refs - Okay. Két qua nhu hinh 3.

28

. Hinh 3
5. Tao 16 dong truc
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Create - Hole - Straight - Done - Coaxial - pick dudng tdm cua tru tron. Xuat hién dong nhic : Select
the placement plane, pick 1€n mdt trén cua tru, One side - Done- Thru all, nhap dudng kinh 14 5, ENTER - OK.
6. Tao 15 tuyén tinh v6i tuy chon Linear

Create-Hole - Straight-Done dé tao mot 15 su6t . Chon Linear - Done dé khai bdo phuong phép xic
dinh tdm 16 12 c4ch hai mat bén mét doan nao do.

Xuét hién dong nhic : Select The Placement Plan, Pick chudt 1én mat 1 ctia hop (hinh 3), bon canh cia
hop ndi bat 1én nghia 1a mat da duoc chon.

Xuét hién dong nhic : Select TWO edges, axes, Planar Surface or Datums for Dimensioning, pick chuot
1én canh 2 rdi g6 10, ENTER, pick canh 3 rdi g6 25, ENTER.

One Side - Done - Thru All - Done, xuét hién dong nhic : ENTER DIAMETER : 10, ENTER. Két qua
nhu hinh 4.

/e
\

Hinh 4 Hinh 5
7. Bo tron cac canh :
Feature - create - Round - Advanted - Done - Add - Constant - Edge chain - Done - One By - One
dé chon ting canh, chon 4 géc ¢ dinh - Done- nhép gia tri ban kinh 1a 2, ENTER- Ok
Add - Constant - Edge chain - Done - One By One, chon 4 canh cua mat trén - Done. Nhap gia tri ban
kinh 12 1, ENTER - Ok - Done Sets - OK- View - Default. Két qua nhu hinh 5.

Vi du 2 :V& chi tiét nhu hinh 11.
1. Tao chi tiét hinh hop 80x50x10.
2. Tao mat phéng DTM4 cich mdt DTM1 mot khoang 20
Create - Datum - plane - Offset - chon DTM1 - Enter Value : nhap 20, Enter (chi y huéng miii tén) -

(i ==

Done

Ip1 11}

Hinh 6 Hinh 7

3. Pun mét hinh try ma tiét dién 12 hinh tron ¢6 tim ndm trén mit trén ctia tim, ban kinh 10mm. Kéo vé bén phai
mot lugng 60mm, mit phang v& phac 1a DTM4.

4. Tao 16 ddng tryc duong kinh 10mm trén chi tiét vira kéo, chd ¥ chon tuy chon UpTo Surface 1a mit bén phai
cta tim (hinh 7).

5. Tao 16 thing duwdng kinh 10mm, cich hai canh ciia tim 10mm.
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i
—

Hinh 8 Hinh 9
6. Tao mot maiu tuyén tinh :

Feat - Pattern, chon 16 vira tao - Identify - Done. Chon kich thuéc 10 theo chidu dai tém Xuit hién
dong_ nhic nhap gia s6 kich thudc, nhap vao 40, Enter - Done. Xuit hién dong nhic sb truong hop can copy (ké
ca mau gdc), nhap vao 2, Enter.

Chon kich thuéc 10 theo chleu rong tam. Xuat hién dong nhac nhap gia sO kich thudc, nhgp vao 30,
Enter - Done. Xuit hién dong nhic s truong hop can copy (ké ca mau gbc), nhap vao 2, Enter. Két qua nhu
hinh 9
7. Cit : chon mit phang vé& phéc 1a DTM4, chuén kich thudc 1a dudng tim thing dimg ctia duong tron va chu vi
ctia n6. Bé rong cat 1a 10 mm, chiéu sau cit 1a 20mm (hinh 10).

i Hinh 10 Hinh 5.11 i
8. Tao g0 : mat phang v& phac la DTM3, géc nghi€ng cta g& so v6i dudng nam ngang la 200, bé day cua go la
Smm. Két qua nhu hinh 11.

Nguyén Van Tuong
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IN DOQC, IN NGANG TRONG WORD

1. Cach in trang bai viét vira theo huong gidy
ngang (Landscape), vira theo hwéng gidy doc
(Portrait)

Vi duy trong truong hop bai viét cua ban co 100
trang, ctr 10 trang doc thi ¢6 5 trang ngang. Vi thé,
ban can phai in bai viét theo hudng gidy doc 10
trang dau trang thir 11 dén 15 theo sau thi in theo
huéng gidy ngang, 10 trang ké tiép lai theo hudng
doc va 5 trang ké tiép nira thi phai in theo hudng
ngang, cir thé cho t6i hét. Néu lam theo thu cong,
ban s& luu bai viét theo 2 loai tép tin: loai tap tin bai
viét hudng doc va loai tap tin bai viét huéng ngang.
Diéu nay rat bat tién khi in vi ban phai in ca chuc
tap tin nhu vy hay khi giri mail thi phai gui mail ca
chuc 1an. Bé in bai viét nay véi mot tap tin duy nhét
(g0om ca huong gidy ngang va gidy doc) thi ban phai
chén ngit trang trén trang 10, va thay d6i hudng in
cho trang 11. Ta can thuc hién cac budc sau:

- Di chuyén diém chén xudng cubi trang 10. Tir
Menu chon Insert -> Break -> Continuous (trong
Section Break) -> OK

2

Break tvpes
" page break
™ Column break
" Text wrapping break

Section break bypes
- Mexk page
¥ i Cn
- Even page
" odd page

o ]

- Néu sir dung Word 97: Tir menu File -> Page
Setup -> thé Paper Size -> Landscape (trong phﬁn
Orientation). Luu y phai chon This Section trong
phan Apply to.

- Néu st dung Word XP: Tir menu File -> Page
Setup -> thé Margins, phan Orientation chon
Landscape. Luu y phai chon This Section trong
phﬁn Apply to.

Lic nay trang tho 11 s€ theo hudng ngang.
Tuong tu, ban dua diém chén xuéng cudi trang 15
va thuc hién cac thao tac nhu trén va chon Portrait
thi trang 16 theo hudng doc...

Cancel |

2x|

Margns | Paper | Layout |
Margins
Top: |D.9ﬁ" 5‘ Bottom: |D.a:-'" 5"
Left: [ =] pight: [1* =
Gutter: [or =] Gutter postion: ILeFt -
Orisntation
ERE

Portrait Landscape
Pages
Mukiple pages: [Normal =
Preview
Apply to:
IIhnssectum j —
pefau... | o« | camcel |

2. Panh sb thir ty trang lap lai theo tirng chuong:

- Budc 1: Di chuyén diém chén xudng cudi trang cubi
cung cua chuong 1. Tt menu Insert -> Break -> Next
Page -> OK. 1ap lai thao tac nay cho chuong 2, 3, 4...
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Break types
~ Page break
" Column break
" Text wrapping break

Section break types
o
~ Contirwous
{” Even page
" odd page

[ 1

Cancel I

- Budc 2: Dt diém chén tai trang dAu tién ciia chuong
1. Tir Menu chon View -> Header and Footer. Xuat
hién thanh cong cu Header and Footer, ta chon nut
Switch Between Header and Footer dé danh so trang &
vi tri dau trang hay cu01 trang. Sau d6 chon nut Insert
Page Number dé dua s6 th ty trang vao.

- Budc 3: it diém chen tai trang dAu tién ciia chuong
2. Tai vi tri Footer hay Header, chon Same As Previous
> Format Page Number >Start at (s thu tu s& 1a 1).
Lap lai thao tac nay cho chuong 3, 4, 5... (luu y khong
chon nat Same As Previous nita).

Header and Footer *

Ingeet AutcTest =

SOl coa [ T 0 %ﬁﬁfﬁ hase
; a5 Prevwious

Theo http://ktlehoan.com/

27



TIENG ANH CHUYEN NGANH

LATHE : MAY TIEN

-Lathe bed : Bang mdy

-Carriage : Ban xe dao

-Cross slide : Ban trugt ngang
-Compound slide: Ban trugt hdn hgp
-Tool holder: Dai dao

-Saddle: Ban truot

-Tailstock: U sau

-Headstock: U trudc

-Speed box: Hop tdc do

-Feed (gear) box: Hop chay dao
-Lead screw:  Truc vit me

-Feed shaft: Truc chay dao
-Main spindle: Truc chinh

-Chuck: Mam cap
-Three-jaw chuck: Mam cip 3 chau
-Four-jaw chuck: Mém cip 4 chiu
-Jaw: Chéu kep

-Rest: Luy nét

-Steady rest: Luy nét ¢ dinh
-Follower rest: Luy nét di dong
-Hand wheel: Tay quay

-Lathe center: Miii tam

-Dead center: Miii tim chét (cb dinh)
-Rotaring center: Miii tam quay
-Dog plate: ~ Mam cip toc

-Lathe dog : Téc mdy tién
-Bent-tail dog: Téc chudi cong
-Face plate : Mam cdp hoa mai
-Automatic lathe: May tién tu dong
-Backing-off lathe: M4y tién hot lung
-Bench lathe: My tién dé ban
-Boring lathe: May tién-doa, mdy tién ding
-Camshaft lathe: May tién truc cam

-Copying lathe: =~ Mady tién chép hinh

-Cutting —off lathe: Mdy tién cit dut

-Engine lathe: M4y tién ren vit van nang
-Facing lathe: M4y tién mdt dau, mady tién cut
-Machine lathe: M4y tién van nidng

-Multicut lathe: My tién nhiéu dao
-Multiple-spindle lathe : My tién nhiéu truc chinh

-Precision lathe: May tién chinh x4c
-Profile-turing lathe: M4y tién chép hinh
-Relieving lathe: May tién hot lung
-Screw/Thread-cutting lathe: Mdy tién ren
-Semiautomatic lathe: May tién ban ty ddng
-Turret lathe: May tién ro-von-ve
-Turret: Dau ro-von-ve
-Wood lathe : My tién gb

Dinh chinh : Trong tép san $6 1 chiing t6i in sai : Cross feed : chay dao doc, xin sua lai 1a chgy dao
ngang; In sai : Longitudinal feed : chay dao ngang , xin stta lai 1a : chgy dao doc.Xin chan thanh cdo 16i ban doc.
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