QUY PHẠM VẬN HÀNH MÁY GHÉP MÍ 2 CON LĂN (TA24/D)
1. Kiểm tra và điều chỉnh khoảng cách giữa đĩa ép trên và đĩa ép dưới cho phù hợp với hộp cần ghép.

2. Bật công tắc điện của moto( chuyển về vị trí 1).

3. Ấn công tắc khởi động máy ghép mí (Nút đen).

4. Kiểm tra và điều chỉnh khe hở giữa các con lăn với đĩa ép trên.

5. Đặt hộp lên đĩa ép dưới.

6. Quay tay cầm sang trái để ép hộp vào đĩa ép trên. 

7. Ấn công tắc khởi động máy ghép( Nút đen).

8. Xoay nhẹ tay gạt theo chiều kim đồng hồ, để ghép mí hộp.

9. Sau khi hộp ghép mí xong ( các con lăn đã trở về vị trí ban đầu), quay tay cầm sang phải để hạ đĩa ép dưới, lấy hộp ra.
10. Tiếp tục đưa hộp khác vào, lập lại thao tác từ 5-9.

11. Khi toàn bộ hộp đã ghép xong, ấn công tắc tắt máy ghép mí( nút đỏ).

12. Tắt cầu dao điện ( chuyển về vị trí 0).

